
25 年来，通过冷测试法检测质量和功能一直是主流技术。通过这一方法可以在装配生产线末端检测前序装配步骤是否
得到正确执行，发动机是否能正常运转。由于测试精度高、环保而且成本更低，因此在摩托车发动机的现代化生产中，
冷测试逐步取代了热测试。 

摩托车发动机的冷测试 
经验造就质量

为德国 OEM 厂商实现的项目：
摩托车发动机的生产线终端试验台

安全、经济、有吸引力—— 
始终秉持高质量标准
冷测试方法是对发动机功能进行最终检测的理想解决方案。这
种方法同样适合德国摩托车制造商集成有变速箱的双缸对置式
发动机。JW Froehlich 的全自动机器人装载试验台可通过一个
检测流程完成两个部件的检测，将最高检测质量与低运营成本
融为一体。

试验台 2 台冷测试试验台
试样 摩托车发动机
客户 德国 OEM 厂商
生产基地 柏林（德国）
特点 供工厂参观使用的部分生产线
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为德国 OEM 厂商实现的项目：

摩托车发动机的生产线终端试验台

有效识别缺陷——低运营成本
这种成熟的检测技术可以识别到热测试无法发现的缺陷——这
就是冷测试的一大优势。由于通过电机驱动试样，既不消耗燃料，
也不消耗冷却水，因此不会产生尾气。效果十分显著：环境污染更
小，缩短了检测时间，而且降低了运营成本。

久经考验的专业知识——值得信赖的合作
由于具备乘用车发动机冷测试试验台和其它工厂检测线方面的丰
富经验，因此主机厂从一开始就十分信赖 JW Froehlich 产品的高
质量标准。在紧密合作过程中，JW Froehlich 的专业知识直接融
入了项目：优化建议以客户的特殊需求为导向，可通过恰当的检测
程序实现量身订制的检测系统。

出色的检测技术
达到了全新的水平
冷测试试验台取代了主机厂的所有检测线。上一代机器的缺陷得
以排除。高标准、高品质的部件以及采用最先进的机器人技术，
确保了最佳的质量和功能检测，同时也满足了可展示性的特殊要
求。 

最佳解决方案——经济效益高且品质优秀
摩托车市场的增长对质量和功能检测也产生了成本压力。因此将
发动机和变速箱检测有效地结合到一条组合式冷测试生产线中，
特别符合时代的潮流。与可展示的技术相结合，这些试验台同时
也是同样有访客的德国摩托车制造商生产线的正确选择。v


