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欢迎直接联系我们，了解有关项目流程和技术详情方
面的问题：
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测试场的核心部分

2024 年 4 月版，保留技术更改的权利。

EOL 功能测试

仅需 14 个月即可完成实施
JW Froehlich 负责该项目的装配流程、
检验内容、各个工作站之间的相互配合、
模拟、数据通信和调试的整体方案设计。
设备包括所有装载和卸载设施、手动和
自动检测站（包括工作台）以及必要的装
备和物流。在  JW Froehlich 的项目管理
下，实现了一套最佳协调的安装和检测系
统——从项目启动到开始生产的一站式服
务仅需 14 个月。

EOL 功能试验台  
对机械和电子组件进行功能检测
传感器测试（温度、压力、转速）
开关执行器的功能 | 冷却/润滑装置的功能 

电机的功能 | 结构噪音检测



JW Froehlich 将数十年的高精度产线测试台架开发经验与电动汽车领域丰富的专业知识相结合。这些检测系统是在与
客户的紧密合作和交流的基础上开发而来的，完全按照客户的要求量身定制。
凭借我们内部专家和合作伙伴的最新专业技术，一站式提供以用户为导向的全套检测解决方案。从整体方案到模拟，直
至现场安装和调试的整个流程均涵盖在内。

7 分钟一个流程循环： 高效完成重载商
用车电驱桥的装配和EOL下线检测

为德国 OEM 厂商实现的项目： 
 电驱桥终端装配线和EOL下线检测线

一站式提供全面服务
在为德国一家汽车制造商完成的项目
中，JW Froehlich 负责为重载商用车电驱桥实施终
端装配线和EOL下线检测线，精心打造从方案设计到
交付使用的各个环节。 JW Froehlich 公司负责整个
项目的管理，为整套解决方案画上了圆满的句号。成
果就是实现了最新技术水准的电驱桥终端装配线和
EOL下线检测线，其中所有的工位都能有效地互相配
合。



用一条生产线完成一站式服务

高压盖板和联锁装置安装

井然有序的操作流程 
一套起重系统抓取约 1,100 千克重的电驱桥，将其放
到生产线自动输送系统的 E-Cart 上。工人负责手动
预安装电缆和电气布线。然后设备自动检测所有五个
检测腔是否有泄漏，为传动机构和电机室填充油，并
在第一个高压试验台上进行电阻和绝缘检测。之后，
工人将驱动适配器放到电驱桥上，这样生产线终端试
验台就可以开始进行功能检测了。在手动拆卸适配器
之后，电驱桥需要经历第二个高压检测过程。如果某
个试样出现偏差，工人会在目视检查之后对其进行返
工。所有满足客户质量标准的试样将在最后一站完成
贴标、做好遮盖，并做好发货准备。

安装电缆套件

预安装电缆套件

密封性测试

加油站

定评估位

质量检查

交付和装载



高压测试

安装适配器

拆卸适配器

检验内容完全符合 
欧盟和北美自由贸易区的要求 
这些待检验的重载商用车电驱桥将用于
全球客户的大型车辆上，由蓄电池或燃
料电池机组完成驱动。因此，检测标准
必须同时符合欧盟和北美自由贸易区的
要求，这对试验场的灵活性有很大影响 
JW Froehlich 凭借丰富的经验，满足了
客户令检验内容符合两个贸易区要求的这
一诉求。

卸载并准备发货

巧妙利用虚拟现实技术 
在三班制模式下，系统每天最多可检测 
150 根电驱桥。JW Froehlich 借助 VR 模
拟技术为手动工位开发出了一套合理的人
体工程学方案。在虚拟环境下，早在规划
阶段就可以让开发人员体验适配器的安装
和拆卸。这样可以改善工作条件并优化生
产线，使八名工人仅需七分钟的时间就可
以完成一个工作循环。


